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• การใช้ PLC Test Board Simulator
• I/O Layout ใน PLC Test Board Simulator กบัในการทดสอบจรงิ
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บอรด์ทดสอบมาตรฐานฝีมือแรงงาน PLC
• ประเทศญ่ีปุ่ นใชค้  าว่า 試験用盤 ภาษาองักฤษใช้ Test board

ในการทดสอบ 電気機器組立て（シーケンス制御作業）
ภาษาองักฤษใช ้National Trade Skill Test: Electric equipment assembly (Sequence control)

• ประเทศไทยใชค้  าว่า “บอรด์ทดสอบ”
ในการทดสอบ “มาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ สาขาอาชีพช่างไฟฟา้ อิเลก็ทรอนิกสแ์ละคอมพิวเตอร ์สาขาช่างควบคมุดว้ยระบบโปรแกรมเมเบิล้ลอจกิคอนโทรลเลอร”์
ภาษาองักฤษใช ้National Skill Standard Test: Electric, Electronic, and Computer Technology Sector, Programmable Logic Controller

• ไทยใชบ้อรด์ทดสอบท่ีมีขอ้ก าหนดแบบท่ีใชใ้นญ่ีปุ่ นโดยแตกต่างเฉพาะแหลง่จา่ยไฟฟา้ใหบ้อรด์ทดสอบเป็นแรงดนั 220 โวลต ์อาจใชบ้อรด์ทดสอบของญ่ีปุ่ นมาปรบัวงจร
แหลง่จ่ายไฟฟา้หรอืเพิ่มหมอ้แปลงไฟฟา้ได้

• ศนูยท์ดสอบมาตรฐานฝีมือแรงงานอาจใชบ้อรด์ทดสอบท่ีแตกต่างจากท่ีก าหนด โดยตอ้งแจง้รายละเอียดใหผู้ท้ดสอบทราบก่อน และเนน้จดุแตกตา่งท่ีจะพบในการทดสอบ 
เช่น ใชส้วิตช ์PB5 แตกต่างจากของญ่ีปุ่ นที่เป็นปุ่ มกดดบั/ปลอ่ยติด เปลี่ยนเป็นกดดบัคา้ง/หมนุติด หรอืมีสวิตชเ์ลือกใหต้อ่กบั PLC ท่ี I/O ใชแ้หลง่จ่ายไฟฟา้ขัว้บวก-ลบ
แตกต่างจากขอ้ก าหนดทางไฟฟา้ท่ีใชใ้นประเทศญ่ีปุ่ นได้

• ภาพหนา้ถดัไปแสดงขอ้ก าหนดของบอรด์ทดสอบท่ีใชใ้นประเทศไทย



บอรด์ทดสอบมาตรฐาน PLC พรอ้มชิน้งาน (Pallet) แผนผงัการเดินสาย I/O ส าหรบับอรด์ทดสอบ

วงจรในบอรด์ทดสอบ วงจรดา้น PLC
ต่อแบบ Sink

วงจรในบอรด์ทดสอบ
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สว่นประกอบของบอรด์ทดสอบ

สายพาน
เคลื่อนที่ซ้ายขวา

Limit switch เมื่อ
ชิ้นงานอยู่ขวาสุด

Limit switch เมื่อ
ชิ้นงานอยู่ซ้ายสดุ

สวิตช์สั่งงาน
และหลอดไฟ

ชิ้นงาน

รีเลย์ควบคุมสายพาน

ขั้วต่อสายกับ PLC
สวิตช์ไฟ 24 V 

ของบอร์ดทดสอบ
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ตวัอย่างบอรด์ทดสอบท่ีใชใ้นประเทศญ่ีปุ่ น

• บอรด์ทดสอบรุน่ FA-T-P01 ผลติโดย Mitsubishi Electric Engineering Co., Ltd. 
• ศนูยท์ดสอบมาตรฐานฝีมือแรงงาน บรษัิท มติซูบชิิ อีเลค็ทรคิ แฟคทอรี่ ออโตเมชั่น 
(ประเทศไทย) จ ากดั ใชบ้อรด์ทดสอบรุน่นีใ้นการทดสอบ โดยน ามาปรบัใหใ้ชไ้ดก้บั
แหลง่จ่ายไฟฟา้ 220 โวลต์

สวิตช ์PB1 ถึง PB4 แบบกดติด/ปลอ่ยดบั

สวิตช ์PB5 แบบกดดบั/ปลอ่ยติด
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ตวัอย่างบอรด์ทดสอบผลติในประเทศไทยท่ีเลือกวงจรขัว้บวก-ลบใหต้่อ PLC ท่ี I/O เป็นแบบ Source ได้

สวิตชเ์ลือกวงจรในบอรด์ทดสอบ

สวิตช ์PB5 แบบ
กดดบัคา้ง/หมนุติด

วงจรดา้น PLC
ต่อแบบ Source
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PLC Test Board Simulator
• จ าลองบอรด์ทดสอบส าหรบัทดลองกบัโปรแกรม PLC ดว้ย HMI (Human Machine Interface) software บนคอมพิวเตอร์
• HMI software ท่ีใชคื้อ GT SoftGOT2000
• มีใหเ้ลือกใชก้บั PLC Mitsubishi ได ้4รุน่ คือ

1. FX (ไดถ้ึง FX3)
2. FX5 (ไดท้ัง้ FX5U, FX5UC และ FX5UJ)
3. QCPU
4. RCPU

• เลือกต่อไดท้ัง้ PLC จรงิและ Software จ าลองการท างานของโปรแกรม PLC

PLC ต่อ PLC จริง Software จ ำลอง PLC

FX RS-232 (รวมทัง้ USB:RS-232 และ RS-422 converter), USB GX Simulator, GX Simulator2

FX5 RS-232 (รวมทัง้ USB:RS-232 และ RS-422 converter), USB (ใน FX5UJ), Ethernet GX Simulator3

QCPU RS-232 (รวมทัง้ USB:RS-232), USB, Ethernet GX Simulator, GX Simulator2

RCPU USB, Ethernet GX Simulator3



9
© Mitsubishi Electric Corporation

GOT2000, GT SoftGOT2000

• GOT2000 is a Human Machine Interface (HMI) device connected to a PLC to 
operate switches and to display lamps, data, and messages.

• GT SoftGOT2000 is the software that has the same functions as the GOT2000 
and is used to display lamps, data, and messages on computers.



10
© Mitsubishi Electric Corporation

การใช้ GT SoftGOT2000

จากปุ่ ม Start ของ Windows เลือก 
[MELSOFT] →[GT Works3] →[GT SoftGOT2000]

• (1) Click [Start]

(1)

• (2) Click [OK]

(2)
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การใช้ GT SoftGOT2000

• (3) Click [Online]
• (4) Click [Communication Setup]

(4)

(3)

• (5) Click ในตวัเลือกของ [Connection:]
• (6) Click เลือกใช ้RS232, USB, Ethernet หรอื GX Simulator… และเลือกรายละเอียดอ่ืนใหถ้กูตอ้ง
• (7) Click [OK] จะใช ้Connection นีท้กุครัง้ ถา้ไมเ่ปลี่ยนไม่ตอ้งตัง้ใหม่

(5)

(7)

RS232 เลือก 
Comm. Port ใหต้รง
RS232, USB เลือก

รุน่ PLC ใหต้รง

Ethernet เลือกเฉพาะ
MITSUBISHI ELECTRIC

(6)
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การใช้ GT SoftGOT2000

• (8) Click [Project]
• (9) Click [Open]
• (10) Click [Open a File]

(9)

(8)

(10)

• (11) Click เลือกไฟลต์าม PLC ท่ีใช้
• (12) Click [Open] จะใชไ้ฟลนี์ท้กุครัง้ ถา้ไมเ่ปลี่ยนไม่ตอ้งเลือกใหม่

(11)

(12)



13
© Mitsubishi Electric Corporation

การใช้ GT SoftGOT2000

(13)

• (13) ต่อ PLC ท่ีพรอ้มใชง้าน หรอืเปิด GX Simulator… ท่ีเลือกไวก่้อน Click [Yes]

• (14) ถา้ต่อ PLC จรงิ ไมใ่ช่ GX Simulator… จะมีค าเตือน GT SoftGOT2000 ตอ้งการ License key 
(รุน่ GT27-SGTKEY-U เสียบท่ี USB port) ถา้ไมมี่จะตดัการท างานเมื่อครบ 3 ชั่วโมง Click [Yes]

(14)

• ถา้ไมต่่อ PLC หรอืไมเ่ปิด GX Simulator… จะท างานไมไ่ด้

• (15) เตือนเม่ือครบ 3 ชั่วโมง Click [OK] เพ่ือปิด GT SoftGOT2000
สามารถเปิดใชใ้หมไ่ด้

(15)
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GT SoftGOT2000 ท่ีใช้ Connection เดิมและไฟลเ์ดิม

จากปุ่ ม Start ของ Windows เลือก [MELSOFT] →[GT Works3] →[GT SoftGOT2000]
• (1) Click [Start]
• (2) Click [OK]
• (3) Click [Online}
• (4) Click [Monitor Start]

(1)

(2)

(4)

(3)
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การใช้ PLC Test Board Simulator
• RY: Relay
• LS: Limit Switch
• PL: Pilot Lamp, หลอดไฟ
• DSW: Digital Switch, สวิตชต์วัเลข
• DPL: 7-segment Display
• SS: Selector Switch, สวิตชเ์ลือก

SS0: ON = Automatic, OFF = Manual 
• PB: Push Button, ปุ่ มกด
เฉพำะ PB ใน Test Board Simulator
PB1 ถึง PB4 ดา้นบน กดติดกดดบั

ดา้นลา่ง กดติดปลอ่ยดบั

PB5 ดา้นบน กดดบักดติด
ดา้นลา่ง กดดบัปลอ่ยติด

ขณะตดิ
Input ON

ขณะดบั
Input OFF

ขณะตดิ
Input ON

ขณะดบั
Input OFF

Relay
ON

Relay
OFF

สกรูลา่งสดุชนให ้LS2 ท่ีปลายสายพานดา้นซา้ย ON
ชนให ้LS1 ท่ีปลายสายพานดา้นขวา ON

ชิน้งาน
(Pallet) Click ด ูI/O ท่ีใช้

มีสกรู ชนให้ LS ท่ีปลายสายพานดา้นซา้ย ON

Click ถอด / ใสส่กรูท่ี
จะชน LS3, LS4, LS5

Click วางชิน้งาน
/ ยกชิน้งานออก

Switch 
OFF

Switch 
ON

หลอดดบั
หลอดตดิ

ไมมี่สกรู LS ท่ีปลายสายพานดา้นซา้ย OFF

Limit Switch ON
Limit Switch OFF

กดตดิกดดบั

กดตดิปลอ่ยดบั

กดดบักดตดิ

กดดบัปลอ่ยตดิ

Click +/-
เปล่ียนเลข

เลขหลกัสิบ, หลกัหนว่ย
สั่งจาก PLC output

ขอ้ควรระวงั การกดปุ่ มหรือ Click ตอ้งกดคา้งอยา่งนอ้ยครึง่วินาที อาจใชง้านไมไ่ดถ้า้ปลอ่ยปุ่ มทนัทีเม่ือไดย้ินเสียง Beep
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I/O Layout ใน PLC Test Board Simulator กบัในการทดสอบจรงิ

PLC Test Board Simulator
• Bit position มีเลข I/O ทัง้หมดเป็นเลขฐาน 10 และมี I/O จรงิในวงเลบ็
• ไมม่ีเลขขัว้ TB มีแต่ช่ือ Input signal name, Output signal name
• ท าโปรแกรมตาม I/O ไดท้นัทีเพราะต่อสญัญาณไวค้รบแลว้
• เปลี่ยน I/O จากที่ใหไ้วไ้มไ่ด้

กำรทดสอบจริง
• Bit position มีเฉพาะเลข I/O ท่ีใหต้่อสายเป็นเลขฐาน 10 แต่ไมบ่อก I/O จรงิ
• มีเลขขัว้ TB และช่ือ Input signal name, Output signal name
• ตอ้งหาหมายเลข I/O จรงิเอง เขียนไวด้ใูนการต่อสายและการท าโปรแกรมได้
• หา้มต่อสายท่ี Bit position ไมม่ีเลข

x10
x11

x12

x13

x0

x1

x5
x6

y0

y1

y2
y3

y5
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ขอ้จ ากดัในการต่อ PLC จรงิกบั PLC Test Board Simulator

• สวิตชท่ี์เขา้ PLC จรงิขนานกบัสวิตชใ์น Test Board Simulator
• ถึงต่อ PLC จรงิ ก็ใชส้วิตชท่ี์ Test Board Simulator อย่างเดียวได้
• ถา้ใชส้วิตชจ์รงิให ้ON/OFF ไดเ้ฉพาะ SS0, SS1, PB1, PB2, PB3, PB4
• ถา้มีสวิตชจ์รงิต่อ Input อ่ืน ตอ้ง OFF ไว้

• ตอ้งให ้Test Board Simulator สั่ง Input ไปท่ี PLC CPU เท่านัน้
• โปรแกรม PLC สั่ง Output ไดป้กติ

• Test Board Simulator อ่าน Output ท่ีโปรแกรมสั่งมาแสดง

FX, FX5 X13 X12 X5 X6 X7 X10

QCPU, RCPU X0B X0A X5 X6 X7 X8
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